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Analiza moznih okvar in njihovih posledic je iterativni proces
odkrivanja potencialnih okvar, njihovih vzrokov in
ucinkov ter preprecevanja okvar izdelka ali procesa, ki je
usmerjena k povecCevanju varnosti in zadovoljstva kupcev.

Zgodovina razvoja in uporabe FMEA:
m 1949 — US military
Military Procedure MIL-P-1629 (procedura za izvajanje FMEA)
m 1960 — Uporaba v NASA-i med Apollo programom
m 1988 — ISO 9000 business management standards
QS 9000 razvit v Chrysler, Ford in GM

m 1993 — Automotive Industry Action Group (AIAG) & American
Society for Quality Control (ASQC)
Society of Automotive Engineers (SAE) procedure SAE J-1739
Dolocitev osnovnih navodil za izvajanje FMEA
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Stevilka FMEA: 019 Datum zacetek: 05.03.02
Datum konec:
Clani skupine: Martin M. Andrej N. Marta L.
Bostjan V. Franc G.

Vodja skupine:  Martin M.
1. Ali so zastopana vsa podroc¢ja?
M Ne  Aktivnost:

2. So v skupini zastopani razli¢ni nivoji in vrste znanja?
D Ne  Aktivnost:

3. Je predstavnik uporabnikov udelezen v skupini?

Da M  Aktivnost: Prodaja in marketing zastopata uporabnika.
4. Kdo je zadolzen za izdelavo zapiskov
in vzdrzevanje dokumentacije? Andrej N.
Omegjitve skupine FMEA
5. Skupina FMEA je pristojna za naslednje naloge.
FNICA PredlogMzboljsay Realizacipizboljsav
S koliksnimi sredstvi razpolaga skupina? 5000 EUR
Ima skupina skrajni rok za izvedbo projekta? 15.04.02

Ali obstajajo druge ¢asovne omejitve?

el

Kaksen je postopek za spremembo omejitev?

Revizija omejitev z vodjo oddelka .

10. Kako bo FMEA predstavljena ostalim v podjetju?
Zakljuéno porocilo.

I'1. Jasno navedite cilje FMEA.
I[zvedite FMEA izdelka za novi model gasilnega aparata X-1050.

Analiza mora biti zakljucena pred zacetkom FMEA procesa 01.05.02.




FMEA izdelka ali procesa obsegata 10 korakov:

pregled procesa,

identifikacija potencialnih vrst okvar,

identifikacija potencialnih ucinkov okvar,

ocena stopnje resnosti potencialnih ucinkov okvar,

ocena verjetnosti realizacije potencialnih vrst okvar,

ocena verjetnosti odkrivanja potencialnih vrst in/ali ucinkov okvar,
izracun indeksa kriticnosti potencialnih ucinkov okvar,

dolocitev kriticnih potencialnih vrst okvar,

izvedba korektivnih ukrepov in

ponovni izracun indeksa kriti¢nosti potencialnih ucinkov okvar.
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7. Ocena
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9. Izvedba
korektivnih
ukrepov




Predmet (izdelek/proces): Stevilka FMEA:

FMEA skupina: Datum (priprava): (pregled):
Vodja skupine: Stran: od
) o potencialni naéin kontrole B o ) ) B
predmet potencialna potencialni vzrok/mehanizem n,: korektivni | odgovornost in izveden é
in funkceija | vrsta okvare | ufinek okvare | 8§ | C okvare O | preprefevanje | detekeija [ D | 2 ukrep rok za izvedbo ukrep S|O|D|=
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stopnja resnosti S

verjetnost realizacije O

verjetnost

ocena | opis definicija opis frekvenca odkrivanja D
10 | ekstremna okvara lahko privede do poskodbe uporabnika zelo visoka: 2 100 na tiso¢ | skoraj ni¢na
brez opozorila brez opozorila okvara skoraj
9| ekstremna okvara povzroc¢i neskladje z uradnimi predpisi neizogibna 50 na tiso¢ |zelo neznatna
z opozorilom  z opozorilom

8| zelo visoka izdelek je pokvarjen in izgubi svojo visoka: 20 na tiso¢ | neznatna
prvotno funkcijo ponavljajoca

7| visoka okvara povzroci visoko stopnjo nezadovoljstva se okvara 10 na tiso¢ | zelo majhna
pri uporabniku

6 | srednja okvara poslabsa delovanje sestava ali komponente srednja: 5 na tiso¢ majhna

obcasna

5|majhna okvara povzroci toliksno izgubo performans, okvara 2 na tiso¢ srednja
da se uporabnik pritozuje

4|zelo majhna  okvaro je mogoce preseci s prilagajanjem uporabnika 1 na tiso¢ srednje visoka
izdelku ali procesu, vpliv na performanse je neznaten

3 |neznatna okvara predstavlja neznatno motnjo za uporabnika, |nizka: 0.5 na tiso¢ |visoka
vpliva na performanse izdelka ali procesa ni sorazmerno

2| zelo neznatna okvara ni takoj o¢itna in ima le neznaten u¢inek na |redka 0.1 na tiso¢ |zelo visoka
izdelek ali proces okvara

1 |skorajnicna  ucinek okvare ni opazen neznatna: <0.01 na tiso¢ | skoraj 100%




System FMEA

Stevilka FMEA: 03
Predmet (izdelekiproces):  Zaromet za meglo VW EA420 Datum (priprava):  25.12.2001  (pregled):
FMEA shupina:  Zaromet FMEA shupina Strare 1 od 1
VYodja skupine: _Andre] Veternik
natin kontrols
potencialna vrsta potencialni uéinel P ialni vare kimehaniz odgovornost in | ixveden
predmet in funkeija 3 i §|C X o D korekotuwmni ukrep rok xa ixvedh * 5|0|D E
S| X pofkodba tesnda pn previdnej¥a
Zaromet-tesnenje ohisja [wdor vode zmanjFanje svetilnosti 8 — _ P 3 ST . 2| 48
nekevaliteten lepljen kontrola nanosa
Nestplowel spojledaz ohidjem 3 lepila o ke
pofkodba tesnila pn 2 previdnjese 7 |z odprava osteh
sestavhanju obeh delov sestavhanje . robov na ohidju
deformactja ohi¥ja zaraci 9 poveéati odvod e izbira materiala,
vpliva temperature toplote iz ohuja rebra, oddugnik
slabo zaleplieno tesnilo 3 kontrola 2| 4
tesnulo preved zapolni utor 2 ‘m:ﬂii 6| o6 sprememba globine
za alenje e utora
. zmanjSanje
B 2 Joteronc ITITION wxl c Re—— — e
nepravilno viofeno steldo | 12| e fiontrole 3B 1Y e el
poromost plastike in napake
v materil . e rr s e
manjksjof oddudek 2 kontrola 2
lrajna . izholjEati opremo
(plastitna defor ija) sprememba oblike 8 nepravilna / nasilna montaZa 2 |ustrezna montaZa 3| & xRt
provehkconamo izboljhii = i AR P S e e
obremenitye 3 FEREE E 192 toplote e ]
prevelike tempearatume ) izboljfati odvod
‘x-l o " |obremenitve i masiimons 3 ® toplote
'vdor vodefviage 33 zvedba stika
% i 8 premajhen pritisk na tesnilo 2 Sinksovaliis 5| %0
elastifna deformacija  |sprememba oblike g nezadostno odvajanje toplote | 2 |analiza voroks g | 52 nbol;f:u L]
i : 2 :Pl"olj;m e
spr b Feyslike tamprarshami
P & oblike 8 p i 8 |analiza vzroka g | 512 Seistots
po g s ; izvedba stika sprememba izvedbe
vdor vodefvlage v Zaromet | 8 zmanjfanje pritiska natesndo | 7 pokrov-ohigjs g | 8 iranja polyova
R ) nekvaliteten lepljen spoj-lefa previdnejia —
vdor prahu zmanjFanje svetinosi 7 sokifjem 4 e 4 | 128 |avtomatizacija
poilwd_ba.u pa kontrola nanosa odprava ostrh
sestavijanju 4 7| 224 =
obsh lepila robov na ohifju
deformacija ohi3ja zaradi vpliva 3 povedati odvod s |10 izhira matenala,
temperature toplote iz ohufja rebra, oddusnik
slabo zaleplieno tesnilo ] kontrola 2.1.9%
nepravilno vioZeno steklo 3 kontrola 3|72
Imasksjoé oddugek 3 lkontrols AR




Paretov diagram kriticnosti napak:

manjkajo¢ oddusek
nepravilno vloZeno steklo

slabo zalepljeno tesnilo

deformacija ohigja zaradi vpliva temperature

poskodba tesnila pri sestavljanju obeh delov
nekvaliteten lepljen spoj-leca z ohi§jem
zmanjSanje pritiska na tesnilo

prevelike tempearaturne obremenitve
nezadostno odvajanje toplote

premajhen pritisk na tesnilo

prevelike tempearaturne obremenitve
prevelike tempearaturne obremenitve

nepravilna / nasilna montaza

Vrsta napake

manjkajo¢ oddusek

poroznost plastike in napake v materialu
nepravilno vloZeno steklo

zracnost v konektorju

tesnilo preve¢ zapolni utor za zracenje

slabo zalepljeno tesnilo

deformacija ohigja zaradi vpliva temperature
e |

po3kodba tesnila pri sestavljanju obeh delov
nekvaliteten lepljen spoj-leca z ohiSjem

poskodba tesnila pri nastavitvenem vijaku
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