Torna gonila
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Vir: Ren / Glodez Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verizna
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a) valjasti torni kolesi

b) stoz&asti torni kolesi
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Vir: Ren / Glodez Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verizna
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Vir: Ren / Glodez Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verizna
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Vir: Ren / Glodez Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verizna
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Vir: Ren / Glodez Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verizna
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A2 Z4 Sirojne clemente

Zvoina viednot

Zahteve:
- velika povrsinska trdnost in odpornost proti obrabi

- velik koeficient trenja

- velik modul elasti¢nosti

Izbira ustreznega gradiva:

- konstrukcijske izvedbe gonila (gonilo s stalnim ali spreminjajo¢im prestavnim razmerjem),
- zahtevane Zivljenjske dobe,

- prenosne moci,

- cene gonila itd.

NajpogostejSe kombinacije gradiv:
-kaljeno jeklo / kaljeno jeklo

-jeklo, siva litina / jeklo

-trde tkanine / jeklo, siva litina

-guma/ jeklo, siva litina, aluminij



Zvoina viednot
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Vir: Ren / Glodez Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verizna
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Vir: Ren / Glodez Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verizna
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Vir: Ren / Glodez Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verizna
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Vir: Ren / Glodez Strojni elementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verizna
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Trdnostna kontrola

- kontrola povrsSinskega tlaka
- kontaktne obremenitve ==» manjSe od dopustnih.
- normalna sila == povrsinski tlaki == Ce so ti vecji od kontaktne trdnosti == jamicenje

- kontrola obrabe
- elasti¢no polzenje, diferenéni zdrs == obraba tornih koles

- kontrola segrevanja
- trenje == toplota == prekomerno segrevanje tornih koles



- torna kolesa iz kovinskih gradiv

P VKA < Phdop

Koeficien | foocfident | Dopustnl | p g, | Nadome
. . tremi kotalnega povriinski brab stni modul
Gradivo tomih Mazanje rema trenja tlak OPrEbE | elastienosti
koles Ko E*
H Hi [N/mm?] fnm Wh] | [Nmm?]
o= 0,02...0,04 2500 ... 3000
Oar/@:=0 Mineralna S
/0= 1 olja na bazi | 0,02...0,03 2000 ... 2500
S| walm=10 | PEER2 0.01...0.03 300 ... 800
5| calo=1 ofjanabazi | 0.02..0.04 | 5 mm= | 2000..2500 | 055107
| oalo=10 naftalina 0,01...0,03 300 ... 800
s
2 0a/0:=0 0,05...0,08 2500 ... 3000
5| op/o=1 Sintetiéna |4 04 0,07 2000 ... 2500 231.10°
= olja
2| oa/e:=10 0,02...0,04 300 ... 800
St32/8t70 01 ois 530 ... 650
- | St60/St70 22 suhe 530 ... 700
= "
| GS-45/850 povrsine 03..05 500 Dologimo
2 [ Gss2/8t50 brez 7 -mm™ 540 s preskusi
= -52/5t 0,05...0,1 i
T GS-60/5t60 za viaime 570
GS-70/5¢70 powsme 620
0,05..0,5 i
Siva litina /jeklo brez 01..015 | ——= 300 400 | Dolodimo 1,50-10°
7 -mm s preskusi
Trde tkanine/ 015
.r °f . ?. brez 0,15...035 — _ 04 _
jeklo, siva litina ¥ -mm
' b 0.5...08 02 0.02
jeklo, siva litina Tez o J‘i'm_l B ’ -

71 [mm] polmer gonilnega tomega kolesa

DO razmerje kotnih hitrosti pri drsenju in kotaljenju tomih koles, enacba (2.24)

od v gonila, torna, jermenska in verizna




- torna kolesa iz gume
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slementi: Uvod v gonila, torna, jermenska in verizna



- obratovanje ™ obraba kontaktnih povr§in ™ tanjSanje povrSinskega sloja

- pri kontroli obrabe izhajamo iz izgube moci na kontaktnih povrsinah tornih koles P, in koeficienta

obrabe K,
Pizp = Pk + Pe| + Pdr Pip [W] izguba mo¢i na kontaktnih povrSinah tornih koles
Py [W] izguba modi pri kotaljenju tornih koles
Pq [W] izguba mo€i pri elasticnem polzenju tornih koles
Py [W] izguba modi pri diferenénem zdrsu tornih koles

P_..K.-t AS [mm] debelina obrabljenega sloja
AS=—P 0 h <« AS . . . - . .
dop P [W] izguba moci na kontaktnih povrsinah tornih koles, enacba (2.25)
A Ko [mm?3/Wh] koeficient obrabe tornih koles, tabela 2.4

t, [h] Cas obratovanja v urah

A [mm?] tekalna povrsina tornega kolesa s polmerom r

Abgop [mm] dopustna debelina obrabljenega sloja
Addop = (0,66 ... 0,75)-h  za gumijaste torne obloge debeline h
Addop < 0,5mm za kovinska torna kolesa brez obic

- ¢e izhajamo iz dopustne debeline obrabljenega sloja kontaktne povrsine je zivljenjska doba tornih
koles

ASdOP-A
za strojne elemente e P.p - Ko

Ly, [h] Zivljenjska doba v urah obratovanja; obi¢ajno 100 ... 10000 ur




Teoreti€no je pri kontroli segrevanja tornih gonil treba upostevati celotno izgubljeno mo¢

- poenostavitev: izgube v lezajih P,, in izgube v prostem teku P,,; so obi¢ajno zelo majhne ==
pri kontroli segrevanja upoStevamo le izgube na kontaktnih povrSinah P,

- pri tem mora biti izpolnjen pogoj:

Fo ® R < Fooay

- v suhem oziroma ko se mazalno sredstvo dodatno ne hladi, poteka odvod toplote iz tornega gonila v
okolico v glavnem s prestopom toplote preko ohigja:

I:)Qodv:OL"AO’(‘gmej _80)




